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第1篇  多轴铣加工

第1章  课 程 综 述
【课程描述】
通过学习本课程，学员将学习到专用于多轴加工的定位加工、变轴曲面轮廓铣和顺序铣，同时学习变轴曲面轮廓铣和顺序铣中刀具轴变化的各种控制方式，以及多轴机床的后置处理器创建。

【读者对象】
本课程面向制造工程师、数控编程人员和希望学习、掌握创建4轴和5轴的铣削加工刀轨的其他人员。

【具备的条件】

学习了NX软件的加工基础课程，已经掌握了NX的实践应用课程或CAST（计算机辅助自我学习）中相关的知识，有数控铣加工知识，最好有多轴加工刀具轨迹创建   经验。
【目的】

通过本章的学习，学员能够：

· 多轴加工的定位加工。

· 正确选择变轴曲面轮廓铣和顺序铣加工类型。
· 正确选择在多轴加工中的刀具轴控制方式。
· 掌握多轴加工技巧。

· 具有更好的NX软件多轴加工编程技巧。

· 多轴机床的后置处理器创建。
【电影文件】

本书把每个练习都录制成电影文件形式，使学员更容易学习。
【NX部件文件分类标准】

本课程采用以下文件分类标准，使学员能够清楚地知道NX部件文件的组织结构。所有的工作都将按照这一标准进行。

1．NX部件文件命名
本课程采用以下文件命名标准：

用户名首字母              
部件名

（3个字符）               
（1～120个字符）

***_XXXXXXXXXXXXXXXXXXX……X.prt


                              
扩展名

（4个字符）

注意：文件名总有效字符为128个，其中扩展名.prt为自动生成，所以学员实际能定义的文件名字符为124个。

2．层（Layer）和类别（Categories）
每个部件都按标准的层和类别进行设置，如表1-1所示。
表1-1  层和类别

	层    号
	对    象
	类    别

	1～100
	模型几何体
	MODEL

	1～14
	实体
	SOLIDS

	15～20
	连接对象
	LINKED OBJECTS

	21～40
	草图几何体
	SKETCHES

	41～60
	曲线几何体
	CURVES

	61～80
	参考几何体
	DATUMS

	81～100
	片体
	SHEETS

	101～120
	制图对象
	DRAFT

	121～130
	图框
	FORMATS

	131～150
	有限元网格和工程工具
	CAE

	151～180
	制造
	MFG

	181～190
	质量工具
	QA


【怎样使用本教程】

了解本教程的编写顺序对学习很有帮助。本教程的通用顺序如下：

· 本章目标

· 内容概述

· 讲解

· 例题




























