




学习任务1
数控车间5S活动

5S活动



数控车床编程与加工

⟡
 

知识目标

(1)
 

查看宣传板,明确5S项目及其内容。
(2)

 

明确5S要求。
⟡

 

技能目标

(1)
 

能正确制订数控车间5S内容。
(2)

 

能按照5S要求完成车间整理、整顿、清扫、清洁工作。
⟡

 

素质目标

(1)
 

能够规范着装。
(2)

 

能够制订5S现场工作计划。
(3)

 

能够按照5S要求做好工位的整理与清洁工作。
⟡

 

核心素养目标

(1)
 

初步具备安全文明生产意识。
(2)

 

初步具备环保意识。

(扫描可观看)

新的学期开始了,安静了一个假期的数控车间,迎来了新的学生。现需要学生根据5S
的要求,完成车间的整理、整顿、清扫、清洁工作,提升自身素养,建设美好车间。

1.
 

5S的起源及定义

5S是整理(Seiri)、整顿(Seiton)、清扫(Seiso)、清洁(Seiketsu)和素养(Shitsuke)这5个

词的缩写,起源于日本,是指在生产现场对人员、机器、材料、方法等生产要素进行有效管理,
这是日本企业独特的一种管理办法。因为这5个词在日语中罗马拼音的第一个字母都是

S,所以简称为5S,开展以整理、整顿、清扫、清洁和素养为内容的活动,称为5S活动。
整理,是指区分要与不要的东西,除了要用的东西以外,把不必要的东西处理掉。如撤

去不需要的设备、管线、工具、模型和个人物品等,从而将空间腾出来活用。
整顿,是指要的东西按规定定位、定方法摆放整齐,明确数量,明确标示,实现定名、定

量、定位。使常用的东西能被及时、准确地取出,保持必要时马上能使用的状态和谁都能了
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学习任务1 数控车间5S活动

解的状态,做到不浪费时间找东西。
清扫,是指去除现场的脏物、垃圾、污点,经常清扫、检查,形成制度,采取根治污物的对

策。如彻底改善设备漏水、漏油、漏气以及易落下灰尘等状况,保持场所干净、明亮。
清洁,是指要时时保持工作场所干净的状态,保持环境卫生。如定期进行卫生、安全检

查,采取防止污染、噪声和震动的对策,使现场明亮化。
素养,是指要加强修养,美化身心,做到心灵美、行为美。人人养成良好的工作习惯,自

觉遵守和执行各种规章制度与标准,实现提升“人的品质”。

2.
 

数控车间5S要求

参考“数控车床安全操作规程”“安全用电常识”“安全文明生产的注意事项”等内容,结
合数控车间现场具体情况,并查阅“数控车间管理规定”等相关资料,完成数控车间5S管理

表的制订。

1)
 

数控车床安全操作规程

(1)
 

数控系统的编程、操作和维修人员必须经过专门的技术培训,熟悉所用数控车床的

使用环境、条件和工作参数等,严格按机床和系统的使用说明书要求正确、合理地操作机床。
(2)

 

操作前穿戴好防护用品(工作服﹑安全帽﹑防护眼镜﹑口罩等),严禁穿拖鞋、凉
鞋。操作时,操作人员必须扎紧袖口,束紧衣襟,严禁戴手套、围巾或敞开衣服,以防衣物、头
发、手等被卷入旋转卡盘和刀具之间。

(3)
 

操作前应检查车床各部件及安全装置是否安全可靠,检查设备电气部分安全可靠

程度是否良好。
(4)

 

工件、夹具、工具、刀具必须装夹牢固。运转机床前要观察周围动态,有妨碍运转、
传动的物件要先清除,确认一切正常后才能操作。

(5)
 

练习或对刀,一定要牢记增量方式的倍率×1、×10、×100、×1000,适时选择合理的

倍率,避免机床发生碰撞。X、Z 的正、负方向不能搞错,否则按错方向按钮可能发生意外事故。
(6)

 

正确设定工件坐标系,编辑或复制加工程序后,应校验运行。
(7)

 

机床运转时,不得调整、测量工件和改变润滑方式,以防手触及刀具碰伤手指。一

旦发生危险或紧急情况,马上按下操作面板上红色的“急停”按钮,伺服进给及主轴运转立即

停止工作,机床一切运动停止。
(8)

 

在主轴旋转未完全停止前,严禁用手制动。
(9)

 

在加工过程中,如出现异常危急情况,可按下“急停”按钮,以确保人身和设备的安全。
(10)

 

夹持工件的卡盘﹑拔盘﹑鸡心夹的凸出部分最好使用防护罩,以免绞住衣服及身

体的其他部位。如无防护罩,操作时要注意保持距离,不要靠近。
(11)

 

用顶尖夹工件时,顶尖与中心孔应完全一致,不能用破损或歪斜的顶尖,使用前应

将顶尖和中心孔擦净,后尾座顶尖要顶牢。
(12)

 

车削细长工件时,为保证安全应采用中心架或跟刀架,长出车床部分应有标志。
(13)

 

车削不规则工件时,应装平衡块,并试转平衡后再切割。
(14)

 

刀具装夹要牢固,刀头伸出部分不要超出刀体高度的1.5倍,垫片的形状尺寸应

与刀体形状尺寸相一致,垫片应尽可能少而平。
(15)

 

转动刀架时要把车刀退回到安全的位置,防止车刀碰撞卡盘,上落大工件时床面
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上要垫木板。
(16)

 

除车床上装有运转中自动测量装置外,均应停车测量工件,并将刀架移到安全位置。
(17)

 

对切割下来的带状切屑、螺旋状长切屑,应用钩子及时清除,严禁用手拉。
(18)

 

为防止崩碎切屑伤人,应在加工时关上安全门。
(19)

 

用砂布打磨工件表面时,应把刀具移动到安全位置,不要让衣服和手接触工件表面。
(20)

 

打磨内孔时,不可用手指支撑砂布,应用木棍代替,同时速度不宜太快。

2)
 

安全文明生产的注意事项

(1)
 

数控车床的使用环境要避免光的直接照射和其他热辐射,避免太潮湿或粉尘过多

的场所,特别要避免有腐蚀气体的场所。
(2)

 

数控车床的开机、关机顺序,按照机床说明书的规定操作。
(3)

 

主轴启动开始切削之前一定要关好防护罩门,程序正常运行中严禁开启防护罩门。
(4)

 

机床在正常运行时,不允许打开电气柜的门。
(5)

 

加工程序必须经过严格检验才可进行操作运行。
(6)

 

手动对刀时,应注意选择合适的进给速度;
 

手动换刀时,刀架距工件要有足够的转

位距离,不至于发生碰撞。
(7)

 

一般情况下开机过程中必须先进行回机床参考点操作,建立机床坐标系。
(8)

 

机床发生事故,操作者注意保留现场,并向指导老师如实说明情况。
(9)

 

未经许可,操作者不得随意动用其他设备,不得任意更改数控系统内部制造厂设定

的参数。
(10)

 

经常润滑机床导轨,做好机床的清洁和保养工作。

3)
 

安全用电常识

(1)
 

自己经常接触和使用的配电箱、配电板、闸刀开关、按钮开关、插座、插头以及导线

等,必须保持完好,不得有破损或将带电部分裸露出来。
(2)

 

非电工不准拆装、修理电气设备,发现破损的电线、开关、灯头及插座应及时与电工

联系修理,不得带故障运行。
(3)

 

机床工作台上使用的局部照明灯的电压不得超过36V。
(4)

 

打扫卫生、擦拭设备时,严禁用水冲洗或用湿布擦拭,也不要用湿手和金属物扳带

电的电气开关,以免发生短路和触电事故。
(5)

 

不要随便乱动车间内的电气设备和开关。
(6)

 

不准用电气设备和灯泡取暖。
(7)

 

不准擅自移动电气安全标志、围栏等安全设施。
(8)

 

不准使用检修中机器的电气设备。
(9)

 

不准使用绝缘损坏的电气设备。
(10)

 

发生电气火灾时,应立即切断电源,用黄砂、二氧化碳等灭火器材灭火。切不可用

有导电危险的水或泡沫灭火器灭火。救火时应注意个人防护,身体的任何部分及灭火器材

不得与电线、电气设备接触,以防发生危险。

4)
 

应急处理

(1)
 

在加工过程中,一旦发生危险或出现异常情况,马上按下操作面板上红色的“急停”
按钮,伺服进给及主轴运转立即停止工作,机床一切运动停止,以确保人身和设备的安全。
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(2)
 

操作中出现工件跳动、打抖、异常声音、夹具松动等异常情况时必须停车处理。
(3)

 

紧急停车后,应重新进行机床“回零”操作,才能再次运行程序。
(4)

 

接通电源的同时,不要按面板上的键。在CRT(显示器)显示以前,不要按控制面

板上的键。因为此时面板键还用于维修和特殊操作,如果按下有可能会引起意外。

1.
 

数控车间5S管理

请根据自己对5S的理解,在教师的指导下,完成表1-1数控车间5S管理表的制订。

表1-1 数控车间5S管理表

序号 项目 具
 

体
 

内
 

容 负责人 备注

1 整理

对工作场所(范围)全面检查,包括看得到的和看不到的

把以后不再使用和不能用的物品清理掉

把一个月以上不用的物品放置到指定位置

把一星期内要用的物品放置到近工作区并摆放好

现场摆放的物品定时清理

每日检查

2 整顿

工作区、物品放置区、通道位置进行规划并明显标识

通道畅通,无物品占用通道

夹具、计测器、工具等正确使用,摆放整齐,标识清楚

材料等堆放整齐

机器上不摆放不必要的物品,工具摆放牢靠

如沾有油的抹布等易燃物品,定位摆放,尽可能隔离

个人离开工作岗位,物品整齐放置

3 清扫

建立清扫责任区

执行例行清扫,清理脏污

调查污染源,予以杜绝

建立清扫基准,行为规范

每天点检设备

4 清洁

每天上、下班做好5S工作

设备的清扫、检查

随时自我检查,互相检查,定期或不定期进行检查

对不符合的情况及时纠正

整理、整顿、清扫保持良好
 

5 素养

佩戴校卡,穿工作服整洁得体,仪容整齐大方

言谈举止文明有礼,对人热情大方

精神饱满,有责任心及勤奋上进

有团队精神,互帮互助,积极参与5S活动

时间观念强

能主动工作,相互督促进步

爱护财产,不浪费资源
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2.
 

数控车间5S执行

请根据数控车间5S管理表要求,完成数控车间的5S活动,填写表1-2数控车间5S管

理执行表中的自评及小组评价项目。其中,小组长对执行人的5S活动进行小组评价。

表1-2 数控车间5S管理执行表

班级 组别 姓名

序号 项目 具
  

体
 

内
 

容 自评 小组评价

1 整理

对工作场所(范围)全面检查,包括看得到的和看

不到的
好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

把以后不再使用和不能用的物品清理掉 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
把一个月以上不用的物品放置到指定位置 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
把一星期内要用的物品放置到近工作区并摆放好 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
现场摆放的物品定时清理 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
每日检查 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

2 整顿

工作区、物品放置区、通道位置进行规划并明显

标识
好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

通道畅通,无物品占用通道 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
夹具、计测器、工具等正确使用,摆放整齐,标识

清楚
好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

材料等堆放整齐 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
机器上不摆放不必要的物品,工具摆放牢靠 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
如沾有油的抹布等易燃物品,定位摆放,尽可能隔离 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
个人离开工作岗位,物品整齐放置 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

3 清扫

建立清扫责任区 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
执行例行清扫,清理脏污 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
调查污染源,予以杜绝 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
建立清扫基准,行为规范 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
每天点检设备 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

4 清洁

每天上、下班做好5S工作 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
设备的清扫、检查 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
随时自我检查,互相检查,定期或不定期进行检查 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
对不符合的情况及时纠正 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
整理、整顿、清扫保持良好

 

好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

5 素养

佩戴校卡,穿工作服整洁得体,仪容整齐大方 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
言谈举止文明有礼,对人热情大方 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
精神饱满,有责任心及勤奋上进 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
有团队精神,互帮互助,积极参与5S活动 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
时间观念强 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
能主动工作,相互督促进步 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
爱护财产,不浪费资源 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

3.
 

数控车间5S检查

请根据各小组及其成员在数控车间5S活动中的表现,完成表1-3数控车间5S检查表

中的小组互评和教师评价。
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表1-3 数控车间5S检查表

班级 组别 评价人

序号 项目 具
 

体
 

内
 

容 小组互评 教师评价

1 整理

对工作场所(范围)全面检查,包括看得到的和看
不到的

好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

把以后不再使用和不能用的物品清理掉 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
把一个月以上不用的物品放置到指定位置 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
把一星期内要用的物品放置到近工作区并摆放好 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
现场摆放的物品定时清理 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
每日检查 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

2 整顿

工作区、物品放置区、通道位置进行规划并明显
标识

好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

通道畅通,无物品占用通道 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
夹具、计测器、工具等正确使用,摆放整齐,标识
清楚

好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

材料等堆放整齐 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
机器上不摆放不必要的物品,工具摆放牢靠 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
如沾有油的抹布等易燃物品,定位摆放,尽可能隔离 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
个人离开工作岗位,物品整齐放置 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

3 清扫

建立清扫责任区 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
执行例行清扫,清理脏污 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
调查污染源,予以杜绝 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
建立清扫基准,行为规范 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
每天点检设备 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

4 清洁

每天上、下班做好5S工作 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
设备的清扫、检查 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
随时自我检查,互相检查,定期或不定期进行检查 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
对不符合的情况及时纠正 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
整理、整顿、清扫保持良好

 

好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

5 素养

佩戴校卡,穿工作服整洁得体,仪容整齐大方 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
言谈举止文明有礼,对人热情大方 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
精神饱满,有责任心及勤奋上进 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
有团队精神,互帮互助,积极参与5S活动 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
时间观念强 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
能主动工作,相互督促进步 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□
爱护财产,不浪费资源 好

 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□ 好
 

□
 

一般
 

□
 

差
 

□

请根据本次任务学习过程中的实际情况,在表1-4中对自己及学习小组进行评价。

表1-4 学习评价表

班级 组别 姓名 评价日期

序号 项目 评  价 配分 个人自评 小组互评 教师评价

1 整理

对工作场所检查是否全面 4
不用或不能用的物品清理是否彻底 4
物品是否按指定位置摆放 4
现场摆放物品是否定时清理 4
是否每日检查 4
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数控车床编程与加工

续表

序号 项目 评  价 配分 个人自评 小组互评 教师评价

2 整顿

位置规划清晰、摆放整齐、标识明显 4
通道是否畅通 4
机器上是否有不必要物品,工具摆放是否牢靠 4
危险物品是否定位摆放且尽可能隔离 4
个人离开工作岗位,物品是否整齐放置 4

3 清扫

建立清扫责任区 4
执行例行清扫,清理脏污 4
调查污染源,予以杜绝 4
建立清扫基准,行为规范 4
每天点检设备

 

4

4 清洁

每天上、下班做好5S工作 4
设备的清扫、检查 4
定期或不定期进行检查 4
对不符合的情况及时纠正 4
整理、整顿、清扫保持良好

 

4

5 素养

佩戴校卡,穿工作服整洁得体,仪容整齐大方 4
言谈举止文明有礼,对人热情大方 4
精神饱满,有责任心及勤奋上进 4
有团队精神,互帮互助,积极参与5S活动 4
时间观念强 2
爱护财产,不浪费资源 2

合计 100
教师评语

1.
 

课堂练习

1)
 

填空题

(1)
 

车间5S活动包括 、 、 、 、 五个环节。
(2)

 

数控机床在运行中,要将 关闭以免铁屑、润滑油飞出伤人。
(3)

 

操作机床时要戴好安全帽,工作服的袖口和衣襟应 。
(4)

 

安装刀具时,应使 停止运转,注意 不得超过规

定值。
(5)

 

刀盘转位时要特别注意,防止 和床身、托板、防护罩、尾座等发生

碰撞。
(6)

 

在加工过程中,如出现异常危急情况,可按下 按钮,以确保人身

和设备的安全。
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