
 

  
第 5 章 

 
SolidWorks 钣金设计 

 
5.1  钣金设计入门 

5.1.1  钣金设计概述 

钣金件是指利用金属的可塑性，针对金属薄板，通过折弯、冲裁及成型等工艺，制造出

单个钣金零件，然后通过焊接、铆接等装配成完成的钣金产品。 
钣金零件的特点如下。 
（1）同一零件的厚度一致。 
（2）在钣金壁与钣金壁的连接处是通过折弯连接的。 
（3）质量轻、强度高、导电、成本低。 
（4）大规模量产性能好、材料利用率高。 
学习钣金零件特点的作用：判断一个零件是否是一个钣金零件，只有同时符合前两个特

点的零件才是一个钣金零件，我们才可以通过钣金的方式来具体实现，否则不可以。 
正是由于有这些特点，所以钣金件的应用非常普遍，钣金件被广泛应用于很多行业，例

如机械、电子、电器、通信、汽车工业、医疗机械、仪器仪表、航空航天、机电设备的支撑

（电气控制柜）及护盖（机床外围护盖）等。在一些特殊的金属制品中，钣金件可以占到 80%
左右，几种常见钣金设备如图 5.1 所示。 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 图 5.1 常见钣金设备 
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定义褶边参数。

区域选中 类型

他参数均采用系

完成创建。单击

薄片 

命令是在钣金零

闭环”轮廓，但

制草图的面或基

（a）创建前 

金模型的边线上

多条边线作为褶

示的钣金壁为例

图 5

16\work\ch05.0
击 功能选

选取如图 5.19 所

图 5.19

在“褶边”对

型；在 文本

系统默认。 
击“褶边”对话

零件的基础上创

但不能是开环轮

基准面的法线必

附着边

上添加不同的卷

褶边的附着边，

例，介绍创建褶

5.18  褶边 

02\05\褶边-ex.S
选项卡中的褶边

所示的边线作为

 选择附着边 

对话框的边线区

本框输入褶边长

话框中的 按钮

创建平整薄板特

轮廓。 
必须与钣金的厚

边 

卷曲形状。在创建

其次需要定义

褶边的一般操作

LDPRT。 
边 命令

为附着边。 

区域选中 （材

长度 15，在 文

钮，完成褶边的

特征。薄片的草

厚度方向平行。

（b）创建后

建褶边时，须先

义侧面形状及尺

作过程。 

令，系统会弹出

材料在内）按钮

文本框中输入褶

的创建。 

草图可以是“单

先在现

尺寸等 

出“褶

钮；在

褶边缝

单一闭       



入

入

实

切

命

金

 

下面以创建

 
 
 
 
 
 
 

步骤 1：打

步骤 2：选

入”→“钣金”

步骤 3：选

入草图环境。 
步骤 4：绘

图形区右上角的

 

步骤 5：定

步骤 6：完

5.2.7  将

将实体零件

实体零件，然后

切开类似盒子形

命令是把实体零

金件。 
下面以创建

建如图 5.20 所示

打开文件 D:\sw
选择命令。单击

”→“基体法兰

选择草图平面。

绘制截面轮廓。

的 按钮退出

     

图 5.21  草图平

定义薄片参数。

完成创建。单击

将实体零件

件转换为钣金件

后通过“折弯”

形状实体的边角

零件转换成钣金

建如图 5.23 所示

（a）创建前

草图平

示的薄片为例，

图 5

16\work\ch05.0
击 功能选

兰”命令）。 
在系统提示下选

在草图环境中绘

出草图环境，系

面 

所有参数均采

击“基体法兰”

件转换为钣金

件是另外一种设

和“切口”两

角，使实体零件

金件的钥匙，它

示的钣金为例，

 

前 

平面 

介绍创建薄片

5.20  薄片 

02\06\薄片-ex.S
选项卡中的

选取如图 5.21 所

绘制如图 5.22 所

系统会弹出“基

采用系统默认。

对话框中的

金 

设计钣金件的方

两个命令将其转

件转换成钣金件

可以将抽壳或具

介绍将实体零

片的一般操作过

LDPRT。 
按钮（或者

所示的模型表面

所示的截面轮廓

基体法兰”对话框

 图 5.22  截

按钮，完成薄

方法，用此方法设

换成钣金零件。

后可以像钣金件

具有薄壁特征的

零件转换为钣金

（b）创建后

过程。 

者选择下拉菜单

面作为草图平面

廓，绘制完成后

框。 

 
截面轮廓 

薄片的创建。 

设计钣金时首先

。“切口”命令

件一样展开。“

的实体零件转换

金的一般操作过

后 
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 6min

单“插

面，进

后单击

先设计

令可以

“折弯”

换成钣

过程。 
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令

为

 
 
 
 
 
 
 

步骤 1：打

步骤 2：创

令，在系统提示

 

步骤 3：选

“插入”→ “钣

步骤 4：定

为切口边线，选

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

打开文件 D:\sw
创建如图 5.24
示下，选取如图

图 5.24  切口草

选择切口命令。

钣金”→ “切

定义切口参数。

选取后效果如图

（a）转换前 

图 5.23  将实

16\work\ch05.0
所示的切口草

图 5.25 作为草图

  
图 

单击 功

口”命令），系

选取如图 5.26
图 5.27 所示。

 图 5.2

实体零件转换为钣

02\07\将实体零件

图。单击

图平面，绘制如

功能选项卡中的切

系统会弹出“切

6 所示的竖直边

26  切口边线 

钣金 

件转换为钣金-
功能选项卡

如图 5.24 所示的

 

 图 5.25  草

切口 按钮

切口”对话框。

边线及图 5.24 所

（b）转换后

-ex.SLDPRT。 
卡中的

的草图。 

草图平面 

（或者选择下拉

所示的 4 根草图

后 

下拉菜单区 

命     

拉菜单

图直线




